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Integration von zwe
Adsorptionskaltemaschinen in einem
bewahrten Kalteanlagenkonzept
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RIEGLER

A Griindung: 1946 (Ubernahme: 2005)

A Produktionsflache: 5.500 m?, davon Reinraum ca. 3.000 m?2
A Lager: 6.700 m2, 17.500 Palettenstellplatze

A Mitarbeiterzahl: ca. 330 Mitarbeiter, 21 Auszubildende
A Standorte: 3 Standorte | 55.000 m?2

A Maschinenpark: 100 Spritzgussmaschinen (220 bis 3.200 kN),
15 Blasmaschinen, 20 Montageautomaten

A Aktive Werkzeuge: ca. 1.000 > 1 Milliarde Kunststoffsysteme

A Zertifizierungen: DIN EN ISO 13485
DIN EN ISO 9001:2015
DIN EN I1SO 50001

RIEGLER GmbH & Co. KG



WIRTHWEIN AG

DIAGNOSTIK MEDIZINTECHNIK PHARMA KOSMETIK

“r's
N5 2 Al

ASystemlosungen AMikroformteile ADevices AVerschliisse
ASysteme zur ADialyse ADosiersysteme AFlaschen
Blutanalyse
y AOphthalmologie AFlaschen AApplikationssysteme

APCR-Diagnostik
ADNA-Diagnostik

APackmittel AMischsysteme

AVerschlusse
ALabordiagnostik

GESCHAFTSBEREICHE DER RIEGLER GmbH & Co. KG
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Anwendungsbeispiele

Diagnostik

>
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A Diagnostik-Systeme zur automatisierten
Blutanalyse

PCR-Diagnostik (z.B. PCR-Tubes & PCR-Stripes)

O
>
5))

,3"}‘ 80 00 0.1

R o
S L

DNA-Diagnostik (Systeme zur DNA-Analyse)

Labordiagnostik (z.B. Petrischalen)

IN REINFORM FUR DIAGNOSTIK - RIEGLER GmbH & Co. KG
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Anwendungsbeispiele
Medizintechnik

Mikroformteile aus thermoplastischen
Materialien

R6hren und Flansche fir die Hamodialyse

mehrteiliges, ophthalmologisches
Behaltersystem zur Aufbewahrung und
Reinigung von Kontaktlinsen

IN REINFORM FUR MEDIZINTECHNIK - RIEGLER GmbH & Co. KG
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Anwendungsbeispiele
Pharma

Schnelltest-Device zur ATP-Messung

wirtschaftliche Dosiersysteme flr hochste
Usability

Kunststoffflaschen fur Medikamente und
sensible Wirkstoffe

‘ funktionale Packmittel fur hochste

' 3 Patientensicherheit

sichere Verschlusssysteme aus Kunststoff

IN REINFORM FUR PHARMA - RIEGLER GmbH & Co. KG
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Anwendungsbeispiele
Kosmetik
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Kosmetikverschlisse, die in Optik und
Dichtigkeit Mal3stabe setzen

E— wirtschaftliche, designorientierte
: Kosmetikflaschen

Applikationssystem fur Haarfarbemittel

Polymer-Mischsystem flr die Haarkosmetik

IN REINFORM FUR KOSMETIK - RIEGLER GmbH & Co. KG



RIEGLER

Warum hat RIEGLER sich fiir eine neue Kélteanlage entschieden?

A Anschaffung einer neuen Extrusionsblasanlage, fuir Kanister bis zu einem
Fassungsvermogen von 10 Litern

A hieraus ergab sich ein Mehrbedarf an Kélteleistung, den wir abdecken
mussten.

To

Bestandsanlage aus Baujahr 1993 (Kalteleistung i 148 kW)

A

RIEGLER GmbH & Co. KG

erh6hte Kundenanforderungen an Medienqualitat
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Anforderungen an die neue Kalteanlage

A Prozesssicherheit / Ersatzteilverfiigbarkeit!

A Redundanz auch fiir zukiinftige Ausbauten
Kaltekapazitat von aktuell ca. 200 kW ben6étigt (Auslastung 90 %)

A 2-Kreissystem mit Fernzugriff
+8 °C Werkzeugkreislauf/ +12 °C Werkzeugkreislauf
separater +33 °C Hydraulikkreislauf mit eigenem Tank (rdumlich getrennt)

A Monitoring der Medien (Temperaturen & Driicke)
Uber einen Zeitraum von 12 Monaten

o

erh6hte Kundenanforderungen an Medienqualitat & Verfligbarkeit

o

Energieeinsparung

A

RIEGLER GmbH & Co. KG

Nutzung der anfallenden Abwarme der Kompressoren in der Sommerzeit
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Berechnungsgrundlage

Mit dem Einsatz einer Adsorptionskaltemaschine kann ca. 82 % der, mit den
Druckluftanlagen, erzeugten Abwarme fur die Kalteerzeugung nutzbar gemacht werden.
Somit kann der Stromverbrauch bei der Kalteerzeugung um ca. 59 MWh pro Jahr

reduziert und durchschnittlich ca. 10. 000 O ¢

werden.

RIEGLER GmbH & Co. KG
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Berechnungsgrundlage

Die Grundlage zur Erstellung bilden folgende Unterlagen:
A Management Review 2015 zum Energiemanagementsystem DIN EN ISO 50001
A Betriebsstundenaufzeichnungen der Drucklufterzeugung

A Messung der Druckluftversorgung
vom 31.08.2016 bis 06.09.2016 durch Wegener GmbH

A Technische Daten von Kaeser Kompressoren SE zu den Drucklufterzeugern

A Technische Daten von InvenSor GmbH zur Adsorptionskéltemaschine

RIEGLER GmbH & Co. KG
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Beschreibung der neuen Kélteanlage
Grundfunktion:

Werkzeugkuhlung mit 2 Temperaturbereichen Uber Kaltemaschine 260 kW
(Hydraulikkreislauf wird separat betrachtet)

Werkzeugkreislauf 1:
+8/+10 °C

Werkzeugkreislauf 2:
+12/+15 °C, Uber Mischung aus Tankeinheit

WENN KEINE FREIKUHLER-WINTERENTLASTUNG MOGLICH, DANN TEILENTLASTUNG

UBER ADSORBER (SIEHE ZUSATZFUNKTION 2)
RIEGLER GmbH & Co. KG
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Beschreibung der neuen Kélteanlage

Zusatzfunktion 1:

Winterentlastung uber Freikthler

A bei AuBentemperaturen +7 °C bis +12 °C Entlastung mit Sollwert +12 °C

(Ziel: Kaltemaschinenentlastung des Anteil +12 / +15 °C)

RIEGLER GmbH & Co. KG
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Beschreibung der neuen Kélteanlage

Zusatzfunktion 2:

Ruckkuhlung der zwei InvenSor-Adsorptionskéaltemaschinen tiber Freikihler in
druckgeschlossener Fahrweise bei steigenden AufRentemperaturen oberhalb ca.

+16 °C

(Desorptionsmodus)

RIEGLER GmbH & Co. KG
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Fordermdglichkeiten

A BaFa 25% auf InvenSor Anlage
+ 25% auf Zubehor (Stahlbau / Freikihler / Container)

Bitte beachten: Anrechnung auf DeMinimis-Zulage

A KfW 25% auf InvenSor Anlage

+ 25% auf Zubehor (Stahlbau / Freikthler / Container)

RIEGLER GmbH & Co. KG - EINSPARUNGSZIEL 2019
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Wirtschaftlichkeitsanalyse

Nachfolgend werden die Berechnungen zur Wirtschaftlichkeitsanalyse nach VDI 2067
dargestellt. Die Berechnungen der geschatzten Einsparpotenziale fur die Wirtschaftlichkeits-
berechnung werden auf Grundlage der COREmissionsfaktoren des Umweltbundesamtes

(UBA) und der Energiepreise von 2015 durchgefihrt.

RIEGLER GmbH & Co. KG




